Q widoberg

Bedienungsanleitung

fur die Widoberg Hochdruck-Dosierpistole

Montage:

1. Befestigung der Pistole an einer Halterung:
Bohrung @ 12 mm benutzen.

2. Druckluft an Hohlschraube Nr. 172 anschlie-
Ben. (Gereinigte und mit einem Olnebel ange-

Nr. 182 anschlieBen.

Technische Daten

Materialzufuhr an Tille zum Absperrhahn

_ Luftdruck/Pistole 5-6 bar
reicherte Druckluft verwenden.) Luftdruck/Materialbehélter 6 bar
3. Dreiwege-Betatigungsventil (DurchlaB 6 mm) Anschlisse der Schlauch-
mdglichst dicht an der Pistole montieren. leitungen fir Steuerluft @ 10 LW
Bei der Verwendung eines Dreiwege-Elektro- fur Materialbehalter 213 LW
Magnetventils ist die Schaltstellung des Ven- 3-Wege-Ventil R Vs
tils ,stromlos geschlossen”. Impulse fur die Nennweite 6 mm
Betatigung des Ventils erfolgen dann durch Dosiermenge 05-4g
ein Zeitrelais oder dhnliches. Luftverbrauch/Pistole 0,5 méh
Empfohlener Abstand der Spritzdiise zum Werkzeug:
Dise Strahibreite mm (= Scheibenbreite)
Spritzwinkel | 600 | 500 | 400 | 300 | 200 | 180 | 160 | 140 | 120 | 100 | 80 | 50 | 20 | @
® 75
200 220 | 140 60
400 220 | 190 | 160 | 135 | 105 70
650 235 | 155 | 140 | 125 | 110 95 78
90¢@ 300 | 250 | 200 | 150 | 100 | 90 80

1200 173 | 144 | 115 | 87
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Ersatz- und VerschleiBteile:
Bezeichnung Bestell-Nr. Bezeichnung Bestell-Nr.
Pistolenkorper 101 Stutzen 135
Fihrungsblichse 102 Gewindestift 160
Nippel 103 O-Ring 161
Druckschraube 104 Nutring* 162
Federteller 105 Schutzkappe 163
Druckfeder* 106 Sechskantmutter 165
Anschlagring 107 Nutring * 166
Ventilnadel* 108 Usitring* 167
Randelmutter 109 Komplett-Kolben* 168
Stutzen 110 Flachdichtung fur
Uberwurfmutter 111 Komplett-Kolben* 168A
Zylinderflansch 112 Senkschraube 169
Federteller 113 O-Ring* 170
Druckfeder* 114 O-Ring* 171
StoBel* 115 Hohlschraube 172
Zylinder 116 Ringnippel 173
Uberwurfmutter 117 Dichtring 174
Zylinderkopf 118 Zyl. Kerbstift 178
Hilse 119 i Schwenkverschraubung 181
Réndelmutter 120 | Absperrhahn 182
Spindel 121 [ Verschraubung 183
Mutter 122 Dichtring 185
Rickschlagventil 124 Sicherungsring 186
Ventilsitz 129
Schlauchtille 131
Entliftung kompl. 133A * Diese VerschleiBteile soliten immer vorritig sein




120 160

173
118 172
170 174
1M

121
119

122
7
B i
169
168
168A
e —163
s A—165
113

109
H 104
112

103
131 105

106
183
185 107

108
182 102
185 161
135

162
124

160
181

101

110

129

133A 111 Duse 0-120°



Inbetriebnahme

1. Absperrhahn Nr. 182 6ffnen

2. Entluftungsmutter Nr. 133 A etwas I6sen bis
Material auslauft.

3. Luftventil probeweise betatigen und Ent-
luftungsmutter Nr. 133 A wieder schlieBen.
Druckfeder Nr. 106 durch Druckschraube
Nr. 104 so regulieren, daB Nadel Nr. 108 bei
Ventilbetatigung zurickspringt.

4. Regulierung der Spritzmenge durch Réndel-
mutter Nr. 120.

Pflege und Wartung

Pistole der Dichtungen wegen nie in heiBes oder
aggressives Reinigungsmittel legen.

Reinigung der AuBenteile mit Pinsel oder Lappen.
Reinigung der demontierten Diise mit Druckluft.
Bewegliche Teile sauberhalten und bei Wartung
etwas eindlen.

Ausbau der Ventilnadel Nr.108

Druckschraube Nr. 104 [osen. Nippel Nr. 103 aus
dem Teil Nr. 1 herausschrauben und Ventilnadel
Nr. 108 herausziehen.

Bei Austausch einer Nadel ist zu beachten, daB
der Ventilsitz Nr. 129 gewendet wird, oder wenn
er bereits beidseitig verschlissen ist, durch
einen neuen ersetzt wird.

Ausbau des StoBels Nr. 115

Uberwurfmutter Nr. 117 (am LuftanschluB) ab-
schrauben und den kompletten Zylinderkopf
Nr. 118 entfernen. Komplett-Kolben Nr. 168 mit
StoBel Nr. 115 herausziehen.

Senkschraube Nr. 169 herausschrauben und
StoBel aus dem Komplett-Kolben driicken. Senk-
schraube Nr. 169 bei Wiedereinbau fest anziehen
und mit einem flussigen Schraubensicherungs-
mittel sichern.

Usitring Nr. 167 sollte nach Demontage ersetzt
werden.

Auswechseln der Diise

Uberwurfmutter Nr. 111 abschrauben und Diise
herausnehmen.

Tips bei Storungen

Es spritzt kein Material aus der Diise:
Druckregler nicht richtig eingestellt. Zu wenig
Druck in der Luftleitung, Druck erhohen auf
5—6 bar.

Pistole nicht richtig entliiftet:
Entliftungsmutter aufdrehen und entliften.
Ventilnadel von Hand zuriickziehen, um Luft
entweichen zu lassen. Dient gleichzeitig als
Kontrolle, ob Materialdruck vorhanden ist.

Spritzdiise verstopft:
Dise herausnehmen und reinigen.

Riickschlagventil Nr. 124 klemmt oder undicht:
Reinigen oder neues Riickschlagventil einbauen.

Filtersieb im Schmutzfanger verstopft:
Sieb herausschrauben und reinigen.

Material in der Zuleitung verhartet:
Leitung und Absperrhahn reinigen.

StoBel Nr. 115 klemmt, geht nicht zurtick:
Neue Druckfeder Nr. 114 einbauen oder Kolben
Nr. 168 und Nutring Nr. 166 auswechseln.

Pistole tropft:
Ventilnadel Nr. 108 oder Ventiisitz Nr. 129 un-
dicht. Teile einschlieBlich Druckfeder Nr. 106
auswechseln.

Bei Einsatz von Polierpasten:

Voraussetzung fiir die gute Funktion und eine
lange Lebensdauer ist die Verwendung von
Airless-Pasten, die fur Hochdruckverfahren ge-
eignet sind.

Anderungen im Interesse von Verbesserungen
und des technischen Fortschritts bleiben uns
vorbehalten.
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